FILANGRA Y

EVERYTHING OF FILAMENT

FILZL.CORNS.

100% NATURAL FILAMENTS

Alapanyag tulajdonsagok:

Termék neve:

Anyag:

Siirliség:

Atméré:

Megengedett tiirés:

Héallésag 66psi (0,45 MPa) (ASTM E2092):

Nyomtatasi hémérséklet:
Talcahémérséklet (nem szikséges):
Huzoéfesziiltség (ASTM D882):
Szakitoszilardsag (ASTM D 882):

Szakadasi nyulas (ASTM D 882):

Nyomtatasi ajanlasok:

PLA BIO Flex

Poly-Lactic Acid (PLA)
- Politejsav —

1,26 [g/ccm]

1,75 [mm]

2,85 [mm]

Atméré: +/- 0,03 [mm]
Ovalitas (max.): +/- 5 [%]
54 [°C]

~ 190 - 225 [°C]
~50-70[°C]

1088 [Mpa]

52 [ Mpa]

67,5 [%]

Biztositani kell, hogy a szal szaraz legyen (webaruhdzunkban vasarolhaté ilyen eszk6z) nyomtatas
elétt. A nedves levegdn tartott filament a nyomtatas soran esztétikai problémakhoz vezethet.
Nyomtatéfej hémeérséklete 210 £ 15 °C kdzétti tartomanyban javasolt. A nagyobb stabilitas és jobb
fellleti min6ségl nyomatok készitése érdekében hasznaljon 30-60 mm/sec-os extruder sebességét;
Nagyobb merevségl modellek készitéséhez ndvelje a kitoltési (infill) aranyt 30% -ra;

Részletgazdagabb, vagy az alametszett fellletek jobb minésége érdekében csdkkentse a réteg (layer)

magassagat 0,10-0,15 mm-re. 45°-nal kisebb szdgli alametszések esetén ajanlatos a tamaszokat

(support) bekapcsoilni.

Figyelem:

Az olvadékot nem érintése meg, mert komoly égési sériiléshez vezethet. Ha még is el6fordul, akkor
csak megfelel6 védbeszkdz hasznalataval. Alacsony vagy Olvadasi hémeérsékleten és felette az
anyagbol g6zok szabadulhatnak fel, ezért gondoskodni kell a helyiség megfeleld szell6zésérdl vagy
elszivasarol. A megfelel6 hasznélat és cél érdekében az anyagot ne hevitsuk tul. Jelen adatlap a
jelenlegi ismereteink és méréseink alapjan lett kiallitva. A fent emlitett miiszaki adatokprébatestek és
mérések alapjan kiallitott értékek. Az adatlapban megadott tulajdonsagok nem garantaltak.

Folyamatos termékfejlesztéssoran megvaltozhatnak.
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